® bundesrepublik © Of f e n I eg u ng ssch r if t 

DEUTSCHLAND @ Q£ 30 16 165 A 1 



g) Int. CI. 3 : 

C 10 B 25/00 




DEUT8CHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: -^'-'V^--TT^ = TV =E ^ 16 165 *° 

(§) Anmeldetag: h^^" - "--S 3b 4 ' 80 

@) Offenleguriflstag: ~ — ^==^=r=: 



,29.10.81 



@ Aiuneldor: 

Dix, Kurt, 4630 Bochtim, DE 



@ Erfinder: 

gleich Anmelder 



<g> Koksof enttir mit Hommerechlagdichtleisto 



ID 
CD 

CD 

O 
CO 

Ui 

Q 



BUNDESDRUCKEREI BERLIN 09. 81 130 044/447 



Dipl. Ing. Jorg ScKufe* 

Patentanwalt 
Zugelassener Vertrreter toeim EuropSischen 
Patentamt 



3016165 



Patentanwalt Dipl. Ing. Schulte 
Hauptstr. 73 . A3QO Essen 18 



Tel. (02054) 77 13 
HauptstraSe 73 
43O0 Essen-Kettwlg 

Konten .* Stadteperkasee Eeaen 
7 020671 (BLZ 360 5O105) 
Postaoheck: Essen 210734-433 
(BLZ 380100-43) 

Datum 



1 



Ref.: E 1085 

In der Antwort bltte angeben, 



Kurt Dix, Auf dem Knust 25, 4630 Bochum 1 



"Koksof entUr mit Hamraerschlagdichtleiste" 



Patentansprtiche 



1. Koksof entur fUr einen Horizontalkammverkokungsofen mit einem 
an der Ofenkammer kopfseitig angeordneten, geschlossen umlaufen 
den Tiirrahmen, der an seiner Auflenseite ebene Dichtf lSchen auf- 
weist, einem am Tiirrahmen festlegbaren Turkorper und einer am 
Turkorper uber Hakenschraaben befestigten, umlaufenden und bei 
TurschluB auf dem Tiirrahmen aufsitzenden Dichtleiste, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der uber Hammers chlag grob einstellbaren metallischen 
Dichtleiste (4) eine sie horizontal in Richtung TUr- 
korper (2) und gleichzeitig vertikal in Richtung Tiir- 
rahmen (3) beeinf lussende Andruckvorrichtung (5, 6) 
fUr die automatische Feineinstellung zugeordnet ist.. 
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2. Koksofentiir nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB als Andruckvorrichtung (5, 6) vor der Dichtleiste (4) 
sitzende und von der Hakenschraube (15) gehaltehe Druck- 
riegel (16, 17) mit mindestens einer darin eingelassenen 
horizontal angeordneten Feder (22) und mindestens einem 
auf einen StoBel (25) , der auf die Oberkante (18) der 
Dichtleiste (4) aufsetzbar ist, wirkenden, nachstellbar 
angeordneten Vertikalf ederpaket (28) dienen. 

3. Koksofentur nach Anspruch 1 und Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Vertikalfederpaket (28) in einer Federhulse (24) 
angeordnet ist f die gleichzeitig einen StoBel (25) mit 
StdBelbund (26) aufnimmt und die auf einen auf den Druck- 
riegel (16) aufgesetzten und von einer Ausnehmung (31) zur 
Aufnahme des StGBels durchdrungenen Nocken (3o) aufschraub- 
bar ist. 

4. Koksofentur nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die horizontal angeordnete Feder (22) und das Vertikal- 
federpaket (28) von Teller federn gebildet sind. 
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5. Koksof entur nach Anspruch 2 bis Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

da6 das Vertikalf ederpaket (28) zwischen dem Boden (27) 
der verschraubbar angeordneten Federhlilse (24) und dem 
StoQelbund (26) verspannt ist. 

6. Koksof entur nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Stofiel (25) durch eine Bohrung im Boden (27) der 
Pederhlilse (24) hervorstehend angeordnet 1st, wobei der 
Stbflel (25) im Uberstehenden Bereich ira vorgegebenen 
Abstand zum StoQelende (33) von einem Signal- und 
Arrettierstif t (34) durchdrungen ist. 

7„ Koksof entur nach Anspruch 2 und 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS der StoBel (25) unterhalb des Stoflelbundes (26) einen 
aufiermittig und in Richtung Dichtleiste (4) versetzt 
angeordneten Ansatz (29) aufweist. 

8. Koksof entur nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der im Bereich der Hakenschraube (15) gefuhrte Ansatz 
(29) einseitig und zwar an der Druckriegelwandung (36) 
abgeflacht ausgebildct ist. 

9. Koksof entur nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl zv/ischen Ansatz (29) und Dichtleiste (4) ein 3-forraiges 
AndruckzwischenstUck (37) angeordnet ist f das mit seinem 
Riicken (33) auf der Dichtleiste aufsitzt. 
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10. Koksofentur nach ilnspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der untere Teil (39) des AndruckzwischenstUckes (37) 

die mehrfache Breite des oberen Teils (40) aufweist. 

11. Koksofentur nach Anspruch 2 und Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die horizontal angeordnete Feder (22) in einer im 
Hammerkopf (20) ausgebildeten Ausnehmung (21) angeordnet 1st. 

12. Koksoferitiir nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Druckriegel (16, 17) endseitig je eine einer 
Hakenschraube (15) zugeordnete horizontal wirkende Feder 
(22) und mittig ein Vertikalf ederpaket (23) aufweist. 

13. Koksofentur nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Druckriegel (42,43) mittig eine einer Hakenschraube 
(15) zugeordnete horizontal wirkende Feder (22) und end- 
seitig je ein Vertikalfederpaket (28, 28') aufweist, wobei 
zwischen je zwei derart ausgebildeten Druckriegeln (42, 43) 
eine Hakenschraube (44) mit horizontal wirkender Feder (22) 
der Dichtleiste (4) sugeordnet ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Koksofentur fUr einen Horizontal- 
kammerverkokungsofen mit einem an der Ofenkammer kopfseitig an- 
geordneten, geschlossen umlaufenden Turrahmen, der an seiner 
Auflenseite ebene Dichtflachen aufweist, einem am TOrrahmen 
festlegbaren Turkorper und einer am Turkorper Uber Haken- 
schrauben befestigten, umlaufenden und bei TurschluB auf 
dem Turrahmen aufsitzenden Dichtleiste. 

An Koksofentliren werden be~uglich der Dichtigkeit besondere 
Anforderunjen gestellt, wobei eino zuverlassige Abdichtung d 
auch nach langerer Betr j ob:a:;eit gefordert wird. Dieser 
Porderung genugen jedjch nur wenige der zahlreich bekannten 
Turkonstruktioneno Ein v/esentlicher Grund hierfUr liegt in 
der starken Verunreinigimg der Turen, inabesondere aber in 
der Verunre inigung der DichteJ emente durch tcerige Bestand- 
teile, die sich aus dem Koksofengas an diesen und an. der 
Dichtflache am Turrahmen niederschlagen. Diese schraierigen 
Ruckstande machen peri odi sen durchsuf iihrende Reinigungs- 
maflnahmen erf orderlich , lio gov/ohnlich mit erheblichera 
Ar bei tsauf wand verhunden aind und 



die Dichtungselemente derart in Mi tleidenschaf t 
Ziehen, dafl bei den bekannten Tiirkon3truktionen nach 
langerer Betriebszeit eine ausreichende Abdichtung nicht 
mehr gewahrleistet ist. Dabei kommt erschv/erend hinzu, daS 
die Dichtungseleraente auf die sich erst im Betrieb ein- 
stellende Biegelinie der Kokoofentur eingestellt werden 
miissen. Da 3ich diese Biegelinie insbesondere bei l&ngerem 
Offenstehen der KoksufentUre oder'nach langerer Betriebszeit 
andert, miissen derartign Dichtungselemente nachstellbar sein. 



i 
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Unter dera Namen Hammerschlagtiiren sind selbstdichtende 
TUren der friiheren Firmawolff bekannt. Dabei wird als 
Dichtungsorgan ein geschlossener Rahmen aus Flacheisen 
mit etwas harterer Schneide verwendet. Dieses Flacheisen 
wird durch Klemmschrauben oder Hakenschrauben an den Tur- 
kbrper angepreBt und durch Hammerschlage auf die Oberkante 
des Flacheisens jeweils an die Form des Tiirrahmens bzw. 
der Biegelinie der Tur entsprechend angepafit. Es sind auch 
Dichtungseinrichtungen fur Koksof entiiren bekannt, bei 
denen mehrere parallel zueinander angeordnete metallische 
Dichtungsschneiden ggfs. mit dazwischen angeordneten 
Dichtungsleisten aus elastischem Material verwendet werden. 
Diese Hammerschlagdichtleisten haben den Vorteil, daB sie 
den sich jeweils andernden Bedingungen insbesondere bezug- 
lichder Biegelinie des Turkbrpers angepafit werden konnen, 
wobei haufig Haltevorrichtungen gegen Riickstellkraf te der 
Dichtleiste vorgesehen werden, so dafi die eigentliche Dicht- 
leiste starr am Tiirkbrper gelagert werden kann. Geringe 
Warmeverwerfungen wahrend der Garungszeit konnen durch 
dieses Dichtsystem nicht ausgeglichen werden, weshalb es 
zu Undichtigkeiten wahrend der Garungszeit kommen kann. 

Allein aufgrund dieser Tatsache und der verscharften 
Umweltschutzbestimmungen geht man . zwischenzeitlich von 
diesen einfach zu bedienenden und preiswerten Dichtleistentilren 
ab und ersetzt sie insbesondere bei Neuanlagen durch teure 
und komplizierte MembrantUren, wobei die geringen Warme- 
verwerfungen wahrend der Garungszeit durch die Membranen 
ausgeglichen werden sollen. Bei derartigen MembrantUren 1st aber 
nachteilig, daB sie in der Regel keine Grobeinstellung be- 
sitzen, so dafi : eine derartige ITachstellung oder Korrektur 
nicht mbglich ist (DE - P3 ,1065 370, Patentanmeldung 
P 54 016 D). Urn eine derartige Grobeinstellung zu ver- 
meiden, sind die Koksof entiiren in Kalt- und 
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Warmteil unterteilt, so dafi man mit der Peine irxstellung 
auskommt. Dabei miissen allerdings im Mittelteil der Koks- 
ofentiir die Stbflel der Membran zuruckgenommen und an den 
Enden der Tur nach vorne verstellt werden, damit 

durch diese Interpolierende die Hembrandurchbiegung nicht 
zu grofl wird, da sonst die Verf ormungsarbeit der Membran 
einen groQen Teil der Pederandruckkraf te kompensieren und 
die Membran nicht mehr mit ausreichender Kraft angedrUckt 
wtirde. Dennoch kann nicht vermieden werden, da3 durch 
Graphit- und andere Schmutzansatze Undichtigkeiten ent- 
stehen und derartige Turen dennoch wahrend der Garungszeit 
brennen, \uch bei kleinsten Ansatzen auf der Dichtflache 
aind derartige Membrantliren nicht mehr dicht, wobei durch 
die entstohenden Brande Verwindungen und Verbiegungen auf- 
treten, die haufig nicht mehr reparabel sind. Weiter iat 
bei derartigen Merabrantiiren nachteilig, da8 die Aua- 
wechslung der Membrane an der Koksofentur sehr zeit- und 
kostenaufwendig ist, wobei diese Arbeiten ebenso wie die 
des Einstellens und Hachstellens der Koksof entUren nur 
durch Pach- und Spezialkraf te durchgefUhrt werden konnen. 

In der Erkenntnis, daB die in der ganzen V/elt bekannte 
hochstehende robuste Wolf f dichtleiste eine relativ einfache 
Grobeinstellung des Dichtsyaterns auf die Biegelinie an der 
Koksof entiir ermoglicht, liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde , eine der jeweiligen Biegelinie der Koksofentur 
auch ira montierten Zustand leicht anpaSbare Abdichtung zu 
schaffen, die die wahrend der Garungsperiode auftretenden 
Abstandsanderungen zwischen Turrahmen und Turkorper auto- 
matisch korapensiert und die fiir bestehende und neue Anlagen 
einsetzbar ist« 
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Die Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gel bat, daB 

der bei Hamraerschlag grob einstellbaren -raetallischen 

Dichtleiste eine aie horizontal in Richtung Turkbrper 

und gleichzeitig vertikal in Richtung Tiirrahmen beein- 

flussende Andruckvorrichtung fur die automatische Feineinstellung 

zugeordnet ist. 

Nach vorgenommener Grobeinstellung ruittels Hammer und 
MeiBel werden die dann noch auftretenden geringen Ver- 
werfungen der KoksofentUr ohne weiteres automatisch durch 
die Andruckvorrichtung ausgeglichen, ao daS die Kokaofentur 
imraer dicht bleibt. Bvtl. Anbackungen, die von der automa- 
tiach wirkenden Andruckvorrichtung nicht durchstoBen bder 
zerstbrt werden kbnnen, werden liber Hamraerachlag beseitigt,. 
ohne daB die Automatik der Andruckvorrichtung dadurch be- 
eintrachtigt wird. Damit ware ea in einfacher und zweck- 
mafliger Weise mbglich, auch die bisher haufig zu Undich- 
tigkeiten fiihrenden Verachmutzungen unachadlich zu machen. 
Die erfindungagemaBe Lbaung bietet damit gegeniiber den 
wesentlich teureren und aufwendigeren Membrandichtungen 
den Vorteil der grbfleren Robustheit und inabeabndere der 
Mbglichkeit, auch von der Reinigungsvorrichtung nicht 
beseitigte Verachmutzungen auf der Dichtflache unachadlich 
zu machen. Somit ist ein immer dichter AnschluB der Koka- 
ofentur wahrend der Garungszeit gewahrleistet. 

Ein automatisches llachfuhren der Dichtleiste ist bei der 
erfindungsgemaBen Andruckvorrichtung gewahrleistet, da die 
von der Andruckvorrichtung aufgebrachte vertikale Kraft- 
komponente *ie horizontale ICraftkomponente 

eindeutig uberateigt. Wahrend die horizontale Kraftkomponente 
auareichend dimensioniert ist, um eine dichte Anlagerung 
der Dichtleiate am Tiirkbrper zu gewahrleisten, ist die 
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vertikale Kraftkomponente so dimensioniert 9 dafi sie eine 
immer dichte Anlagerung der Dichtleiste, d Q h. der Dicht- 
schneide am liirrahmen absi chert* 

Nach einer zweckmaBigen Ausbildung der Erfindung di enen 
als Andruckvorrichtung vor der Dichtleiste sitzende und 
von der Hakenschraube gehaltene Druckriegel mit mindestens 
einer darin eingelassenen horizontal angeordneten Feder 
und mindestens einem auf einen 3to8el f der auf die Ober~ 
kante der Dichtleiste aufsetzbar ist, wirkenden, nach- 
stellbar angeordneten Vertikalf ederpaket 9 Das Nachstellen 
mittels Hammerschlag kann bei einer derartigen Andruck- 
vorrichtung wesentlich leichter vorgenommen werden als bei 
den bisher ublichen rait rd 0 2 P 5 t beauf schlagten Haken- 
schrauben, da die Dichtleiste selbst nur uber Reibungs- 
schlufl durch die horizontal angeordnete Feder gehalten ist f 
deren relativ niedrige Anpreiklrucke ohne weiteres per 
Hammerschlag uberwunden werden konnen. Da ira Prinzip die 
bekannten Hakenschrauben rait verwendet werden, kann in 
vorteilhaf ter Weise jede mit einer derartigen Dichtleiste 
ausgeriisteten Koksofentiir umgerlistet werden, wobei die 
kraftschliissige Verbindung iiber die vorhandenen Locher im 
Tiirkorper erreicht werden kann c Die gleichzeitige Beauf- 
schlagung der Dichtleiste in horizontaler und vertikaler 
Richtung wird in besonders zweckmafiiger Form durch die 
Unterbringung der horizontalen Federn und der Yertikal- 
federpakcte in einem gemeinsamen Gehause erbracht. 

Urn fur den relativ robusten Betrieb geriistet zu sein, ist 
nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung vorgesehen, 
dafl die horizontal angeordnete Feder und das Vertikal- 
federpaket von Tellerfedern gebildet sind. Derartige 
Tellerfedern sind insbesondere gegen Warmeschwankun^en 
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relativ uneinpf indlich und iiberstehen auch die beim 
Herausnehmen und Einsetzen der Tiiren auftretenden Stofle. 

Eine Einstellung und Uachstellung der Andruckvorrichtung 
i3t einfach zu bev/erkotelligen, da erf indungsgemaB das 
Vertikalfederpaket in-.einer Federhulse angeordnet ist, 
die gle.ichzeitig einen StoBel init StoBelbund aufnimmt 
und die auf einen auf den Druckriegel aufgesetzten und von 
einer Ausnehmung zur Aufnahme .des StoBels durchdrungenen 
Nocken auf schraubbar ist. Dabei ist das Vertikalfederpaket 
zwischen dem Boden der verschraubbar angeordneten Feder- 
hulse und dem StoBelbund verspannt. Sobald aufgrund von 
Verwerfungen oder aus anderen Grlinden eine Nachstellung 
notwendig ist und das Vertikalfederpaket nicht raehr die 
notwendigen Krafte auf die Dichtleiste iibertragt, wird 
die das Vertikalfederpaket und den StoBel tragende Feder- 
hulse weiter auf den Eocken auf geschraubt , wodurch sich 
die erforderlichen Krafte. v/ieder einstellen lassen. Eine 
vorteilhafte optirjche Kontrolle ist erf indungsgemaB dadurch 
gegeben, dafl der StoBel durch eine Bohrung irn Boden der 
Federhulse hervorstehend angeordnet ist, wobei der StoBel 
im Uberstehenden Bereich im vorgegebenen Abstand zum 
StdBelende von einern Signal- und Arrettierstif t durch- 
drungen ist. Damit ist eine einfache Handhabung der Ein- 
stellung ermbglicht, da rein optisch kontrolliert werden 
kann, ob der Signalstif t den vorgegebenen Abstand zum 
Boden der Federhulse aufweist. 1st dies niclit gegeben, 
so kann durch Naclisclirauben der Federhulse die notwendige 
Korrektur durchgefuTirt werden. Uieser Stift hat gleich- 
zeitig die Auf gabe , eine die Federkennlinie des Vertikal- - 
federpaketes beeinf lussende zu groBe Ausdehnung bzw. ein 
zu grofles llerabsinken des StoBels zu verhindern. 

- 11 - 



130044/0447 
BAD ORIGINAL 



-11- 



3016165 



Unter Ausnutsung der ".,oi derarti«;en Anlagcn vorgegebeaen 
Platzverhultnisse 1st erf indungsgemafi vorgesehen, dafi der 
Stoflel unfcerhalb des .] toflelbundes einen aufiermittig und 
in Richtung Dichtleiste versetzt angeordneten Anaatz auf- 
weist. Damit wird es moglich, ausreichend starke und dem 
entsprechonden Platsbedarf aufweisende Vertikalf ederpakete 
einzusetzen, ohne dafi dadurch die ttbertragung der von diesen 
Federpaketen ausgehenden Krafte auf die Dichtleiste beein- 
trachtigt wiirde. 

Um bei Betatigung der Federhulse ein Verdrehen des StoBels 
sicher zu unterbinden, ist erf indungsgemaB vorgesehen, dafl 
der gefuhrte Ansatz einseitig 

und zwar an der Drue krie gel wandung abgeflacht ausgebildet 
ist B Auch bei grofleren vertikalen Bewegungen bleibt somit 
der Ansatz bzw. der gesamte Stoflel in der jeweils gleichen 
Position. 

Eine besonders gtinsti^e und sichere Kraf tiibertragung void 
Pederpakel auf die Dichtleiste und zwar in vertikaler 
Richtung 1st dadurch verbessert, dafl zwischen Ansatz und 
Dichtleiste ein S-fonnige3 AndruckzwischenstUck angeordnet 
ist, das mit seinem Rucken auf der Dichtleiste aufsitzt. 
Der Ansatz der StoQel.*3 wird dabei zwischen dem oberen Teil 
des S-formigen Andruckzwischenstiickes und der Druckriegel- 
wandung gefiihrt, was einen gleichmafiigen Bewegungsablauf 
zusatzlich gewahrleistet. Dabei ist dieser Bewegungsablauf 
noch zusatzlich dadurch vergleichraafligt , daO der untere 
Teil des Andruckzwischenstuckes die mehrfache Breite des 
oberen Teils aufweist. Damit weist der obere Teil die 
gleiche Breite wie der Ansatz des Stoflels auf. Kippraomente 
sind somit im wesentlichen unterbunden, Diese zusatzlichen 
Merkinale verbessern den Einsatz der erf indungsgemaflen 
Andruckvorrichtung bei vorgegebenen beengten Platssver- 
haltnissen. 

- 12 - 
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Die horizontal wirkenden Pederkrafte sind erf indungsgemafl 
konstant. Dabei 1st es zweckraafiig, die horizontal ange- 
ordnete Feder in einer im Hammerkopf ausgebildeten Aus- 
nehmung anzuordnen. Hierdurch v/ird einmal eine Vereinfachung 
des ge3amten Druckriegels ermbglicht und gleichzeitig er- 
reicht, dafl fixr besondere Einsatzfalle auch eine derartige 
Hakenschraube allein eingesetzt werden kann. Hier 1st eine 
gute Einleitung der Krafte in horizontaler Richtung gegeben, 
wenn wie erf indungsgemaB vorgesehen die Ausnehmung kreisrund 
ausgebildet ist. 

Ptir Neuanlagen, bei denen die Bohrungen im TUrkorper den 
jeweiligen Bedingungen entsprechend angebracht werden, ist 
es zweckmaBig, wenn der Druckriegel endseitig je eine einer 
Hakenschraube zugeordnete horizontal wirkende Peder und 
mittig ein Vertikalf ederpaket aufweist. Durch die Wahl der 
Vertikalf ederpakete kann bei einer derartigen Ausbildung 
eine ausreichend hohe Kraft einleitung in vertikaler Richtung. 
auf die Dichtleiste erbracht werden. 

Sind die fur die Halterung der Ilakenschrauben benotigten 
Bohrungen im TUrkorper bereits vorhanden, so kann es 
zweckmaBig sein, daB der Druckriegel mittig eine einer 
Hakenschraube zugeordnete horizontal wirkende Peder und 
endseitig je ein Vertikalf ederpaket aufweist, wobei dann 
zwischen je zv/ei derart ausgebildeten Druckriegeln eine 
Hakenschraube mit horizontal wirkender Peder der Dichtleiste 
zugeordnet ist. Bei einer derartigen Einrichtung ist eine 
optimale Einleitung der Krafte in horizontaler und vertikaler 
Richtung gewahrleistet , wobei die einzelnen Druckriegel 
sich jeweils gegenseitig bzw. gegen die Hakenschraube mit 
horizontal wirkender Peder abstlitzen. 
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Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus „ daB 
in vorteilhaf ter WeiGe eine automatische Nachstellung der 
robusten und uber Hainmerschlag grob einstellbaren Dicht- 
leiste raoglich ist e Die Nachstellung wird dadurch er- 
leichtert, daB eine optische Kontrolle Uber den Signal- 
und Arrettierstift vorhanden ist* Der auch bei diesem 
Dicht system vorhandene Nachteil der fehlenden automatischen 
Zerstorung bzw* Entfernung der auf der Dichtflache ver- 
bliebenen Verschmutzungen und Verkrustungen ( Graph! t) und 
der dadurch hervorgeruf enen Undichtigkeiten wird bei diesem 
Dichtsystem erstmals dadurch au3geglichen p dafi bei ansonsten 
voll wirksamer Abdichtung die Verschmutsungen per Hammerschlag 
auf die Dichtleiste zerstort werden konnen, ohne da!3 dadurch das 
vorab eingestellte Dichtsystem anschlieBend nachgestellt oder 
verandert werden muJ3. 



Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegen- 
standes ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung 
der zugehorigen Zeichnung, in der bevorzugte AusfUhrungs- 
beispiele mit den dazu notwendigen Einzelheiten und Einzel- 
teilen dargestellt sirid. Es zeigen: 

Fig* 1 eine Koksofentur rait Andruckvorrichtungen 
in Vorderansicht , 

Pigo 2 eine derartige Koksofentur in Seitenansicht 
und teilweise geschnitten, 

Fig„ 3 die Koksofentur im Horizontal3chnitt f 

Pigo 4 eine Andruckvorrichtung im Querschnitt in einer 
ersten Aus f tihrungsf orm, 

Fig* 4a eine Andruckvorrichtung im Querschnitt nach einer 
zweiten Aus f uhrungsf orm , 

Fig. 5 Einzelheit zum Vertikalf ederpaket im Horizontalschnitt, 

Fig. 5a Einzelheit nach Fig. 5 im Vertikalschnitfc, 

Fig. 6 eine Andruckvorrichtung gemSB Fig. 4 in Seitenansicht, 

teilweise geschnitten, 

Fig. 6a Andruckvorrichtung gemafi Fig. 4a in Seitenansicht und 

Fig. 7 einzelne Hakenschraube im Schnitt 
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Die am Ende einer waagerecht verlauf enden, nicht im 
einzelnen dargestel lten Koksof enkammer angebrachte Koks- 
of entiir 1 weist jeweils einen guSeisernen TUrkorper 2 auf, 
der an den den Ofenkopf verkleidenden und geschlossen 
umlaurenden Tiirrahmen 3 anpreObar 1st. An dam TUrkorper 2 
1st eine Dichtleiste 4 befestigt, die als umlaufendes 
hoehkant stehendes piacheisen ausgebildet ist. 

Pig. 1 seigt eine derartige Koksof entiir 1 in Vorderansicht , 
wobei die umlaufende Dichtleiste 4 iiber Andruckvorrich- 
tungen 5, 6 jeweils so gegen den Tiirrahmen 3 gepreSt wird, 
daB sie nach Anlegen der Verriegelung 8 ausreichend dicht 
auf die Dichtflache 9 aufgepreQt wird, so daB die Ofen- 
kammer 11 bzw. deren Of enlcammerbf fnung 10 durch Abschlufi 
des Kanals 12 gedichtet i3t. 

Nach Pig. 2 und 5 ragt die Koksofentiir 1 bzw. deren Tiir- 
stopfen 13 in die Of enkammerSf fnung 10 hinein. Dabei 
bleibt zwischen den Of enkammerwanden und dem Tiirstopfen 13 
der Kanal 12, der sich dann wie aus Pig. 4 ersichtlich bis 
zur Dichtleiste 4 bsw. der Dichtungsschneide 19 erstreckt. 

Fig. 4 seigt eine derartige Andruckvorrichtung, die iiber die 
mit der Peststellmutter 14 versehene Hakenschraube 15 am 
TUrkorper 2 befestigt ist. Hierzu weist der TUrkorper 2 
enteprechende Bohrungen auf, die entweder entsprechend 
der Andruckvorrichtung 5, 6 bei Ileuanlagen gebohrt sind 
Oder aber bei bestehenden Anlagen bereits fiir die bisher 
ub'lichen Hakenschrauben benotigt wurden. 

Die als Druckriegel 16, 17 ausgebildeten Andruckvorrich- 
tungen 5, 6 bestehen aus der zusammen mit der Feststell- 
mutter 14 der Hakenschraube 15 wirkenden Feder 22, 
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die in einer Ausnelunuiig 21 iin Hammerkopf 20 angeordnet ist 
sowie dem Vertikalf ederpaket 23, das auf die Oberkante 10 
der Dichtleiste 4 eiuvrirkt und in einer Federhulse 24 unter- 
gebracht ist. Auf die Mutter 14 der Makenschraube 15, die 
den Schraubenhalter 23 durchdr ingt , werden im Gegensatz :;u 
den bisher ublichen Uakenschrauben lediglich etwa 0,5 t 
aufgebracht. Hierdurch. und durch die horizontal angeordnete 
Peder. 22 wird ein Re i bungs schluB zur Dichtleiste 4 erzeugL, 
der eine ausreichend dichte Anlagerung der Dichtleiste 4 
am Tiirkbrper 2 gewahrleistet und gleichzeitig eine ent- * 
sprechende vertikale Beeinf lussung iiber das Vertikal feder- 
paket 28 ermoglicht. 

Das Vertikalf ederpaket 28 ist :;v/Lschen deu Boden 27 der 
Federhulse 24 und dem StuBelburid 26 des 3toBels 25, der 
ebenfallj in der Federhulse 24 gefuhrt ist, verspannt. 
An den StoQel 25 schlieftt sich jenseits des 3 tof3elbundes 26 
ein auflermittig angesetzter Ansats 29 an, der in der A us- 
nehmung 31 im Nocken 30 zusammen /nit dem 3-formigen An- 
druckzwisehenstuck 37 gefuhrt ist. Dur ITocken 30 weist 
ein Gewinde 32 auf, so daB die ein Tnnengewinde aufwei- 
sende Federhulse 24 in vertikal or Itichtung bewegt werden 
kann. Das Verdrehen des GtoBels 25 bei Betatigung der ^ 
Federhulse 24 ist verhindert, da der irn Dereich der 
Bohrung 31 gefiihrte Ansatz 29 hier eine Abflachung 35 
in Richtung Druckriegelv/andung 36 hat. 

Das S-foriuige Andrucksv/ischens tuck 37 sitzt ruit seinem 
Rucken 33 auf der Obex-kante 1*; dor Dichtleiste A auf. 
'Jahrend der obere 'feil 40 des J-formigen Audruckawiachen- 
stiickes 37 zusammen mit dem Ansatz 29 im liorcich der 
Bohrung 31 gefuhrt i:;t, ist der wesentlich breitere 
unt ere T.eil 39 in einer entspreciiend erweiterten Aus- 
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nehmung 31 geftihrt. Durch diese verbreiterte Ausfuhrung 
des unteren Teils 39 des S-forniigen Andruckzwischen- 
stiickes 37 wird eine Verkantung verraieden und eine von 
Kippmomenten weitgeliendst freie Ubertragung der Horizontal- 
krafte auf das S-formige Andruckzwischenstiick 37 und 
damit auf die Dichtleiste 4 gewahrleistet . 

Der Stbflel 25 selbst ist iiber eine im Boden 27 der Feder- 
hulse 24 ausgebildete Bohrung hinausgef uhrt und in einem 
vorgegebenen Abstand zum StoBelende 33 von einem Signal- 
ed Arrettierstift 34 durchdrungen. Der Abstand zwischen 
Signal- und Arrettierstift 34 und Auflenseite des Bodens 27 
der Federhiilse 24 ist jeweils vorgegeben und ein MaB fur 
die vom Vertikalf ederpaket 28 auf gebrachten Federkrafte. 
Damit ist eine einfache Uberwachung der Punktionsfahigkeit 
und der Federkrafte gegeben, da der Abstand optisch Oder 
auch durch Einschieben von MaBstaben einfach ubervacht 
werden kaiui. 

Fig. 5 und Fig. 5a zeigen einen Schnitt und dabei die be- 
sondere Ausbildung des Ansatzes .29 des Stoflels 25 im Bereich 
der Ausnehmung 31 im Kocken 30. Die Abflachung ist 

rait 35 bezeichnet und verhindert wie erwahnt ein Verdrehen 
des StbQels 25. 

Fig. 6 und Fig. 6a zeigen zwei verschiedene Ausfiihrungs- 
formen der Andruckvorrichtung. Hach Fig. 6 besteht die 
Andruckvorrichtung iua dem Druckriegel 16, 17 bzw. allgemein 42, 

der iiber zwei Hakenschrauben 15, 15' mit horizontal angeordneten 
Federn 22, 22' und einem Vertikalf ederpaket 28 besteht. 
Dieses Vertikalf ederpaket 28 ist mittig zwischen den 
beiden horizontal angeordneten Federn 22 positioniert , 
wobei eine derartige Ausfuhrungsform insbesondere. fur 
Weuanlagen geeignet ist, wo der Abstand der Hakenschrauben 
15, 15* noch bestimmt werden kann. 

- 17 - 
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Bei der A isf uhrungsf orm gemaB Fig. 6a besteht die 
Andruckvo ;*richtung dagegen aua der mittig angeordneten 
Hakenschz* iube 15 und den endseitig angeordneten Vertikal- 
federpaketen 23 p 20 Derart aucgebildete Druckriegel 43 
v/erden we^hselweise rait einfachen Hakenschrauben 44, in 
deren Kamjnerkopf eine Peder 22 horizontal angeordnet ist f 
auf bzw. m der Dichtleiste 4 angebracht 0 Mittig zwischen 
den Vertikalf ederpaketen 23 „ 23 1 ist eine Ilakenschraube 15 
niit horizontal angeordneter Feder 22 vorgesehen, Auf diese 
Weise ist auch bei bestehenden Anlagen und vorgegebenen i 
Lochabstanden eine Montage der Andruckvorrichtung 5, 6 und 
deren gleichmaBige Kraft einleitung mciglich. 

Beide Aus f uhrungsf ormen (Fig. 6 und Fig. 6a) sind in Fig. 2 
nebeneinander dargestellt, womit verdeutlicht ist, daB mit 
beiden Ausf uhrungsf ormen eine gleichmSBige Kraf teinleitung 
in die Dichtleiste 4 gewahr leistet ist. Nach der Ausf iihrungs- 
form Fig. 6a und Fig. 7 ist zwischen den Andruckvorrichtungen 
jeweils die einzelne Hakenschraube 44 angeordnet. 
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